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Changzhou Junhua Medical Technology Co., Ltd.

A Changzhou Junhua Medical Technology Co, Ltd. € uma subsidiaria integral da JiangSu JunHua HPP Co, Ltd. Desde sua
fundagdo em 2019, tem se concentrado na pesquisa, desenvolvimento, produg@o e venda de materiais poliméricos para uso
medico, como PEEK, PPSU, compdsitos termoplasticos de CF/PEEK refor¢cados com fibra de carbono e materiais de PEEK para
implantes. A empresa possul 1.200 metros quadrados de instalagdes limpas classe 10.000 e classe 100.000, e esta certificada
pelo sistema de gestdo da qualidade 1SO 13485, com capacidade para granulagdo, moldagem por injecdo, usinagem CNC,
extrusao e fabricagdo OEM.

Com 20 anos de experiéncia comprovada na area de aplicagdes medicas em PEEK, a empresa desenvolveu com sucesso a
série AKSOPEEK® de materiais para implantes medicos, que atendem aos padrdes YY/T0O660-2008 e ASTM F2026, tendo
obtido aprovagédo da Administragao Estatal de Produtos Farmacéuticos e o registro de trés tipos de implantes. Com a missao
de "criar o maximo valor para os clientes”, a Junhua Medical esta disposta a utilizar sua vasta experiéncia em desenvolvimento
para auxiliar os clientes em todo o processo, desde o design do produto, selegdo de materiais, processo de fabricag@o e
prototipagem ate a produgao em massa.

. 95000. 10000 .

Experiéncia na aplicagéo e Planta padronizada Sala limpa para moldagem por injecdo

desenvolvimento de PEEK e outros polimeros
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Ingressou na
profissdo medica
atraveés da Trauson .

2013

Registro e fundagic da Changzhou
Junhua Special Plastic Co,, Ltd., e
entrada no mercado de moldes do
Delta do Rio Yangtze, em Jiangsu.

trauson

2007

0 primeiro padrdo empresarial para
produtos PEEK no mercado interno
foi estabelecido e superado.
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Picneira na China no

. |
yolvimento

=

e y -?&'.' 3

Iniciou as operagoes da
planta piloto de
polimerizagio de PEEK.

2015

2018

deserwolvimento de extrusfo de

PEEK para uso médico.

Fundag&o da Shandong Junhao
High Performance Polymer Co,, Ltd.
em cooperagac com a Universidade
de Jilin; No mesmo ano, fol
desenvolvido o projeto de
implantagdo de PEEK.



A Changzhou Junhua Medical instalou-se no [TRl e
inaugurou urma nova fabrica; recebeu os titulos de
empresa "Peguena Gigante” com especializacio
nacional, “Centro de Tecnologia Empresarial da
A Changzhou Junhua Medical Pravincia de Jiangsu', “Centro de Design Industrial de
Technology Co., Ltd. foi estabelecida Jiangsu', entre outros.
como uma subsidiana integral, em
dezembro, dois novos produtos da
empresa, materiais implantaveis de
PEEK e compdsitos de PEEK : ==
reforgados com fibra de carbono 2 0 2 2 8
continua, foram reconhecidos como L
Y TRERT

"Produtos Inovadores de 2013 il | rl] li

Fabricados em Changzhou”.

2023

2019

AKSOPEEK
EREABPEEKHE

A nova fabnca passou pela fase de
instalagBo do sistema 13485, 0
arquivo mestre do AKSOPEEK™ foi
aprovado; o AKSOPEEK® entrou

2 0 2 .I oficialmente no registro de Classe |11,

A marca AKSOPEEK®, material de
implante médico de nova geragao, foi
oficialmente langada; participou da
formulag&o de normas nacionais para
resinas de polieter eéter cetona (PEEK);
captou 60 milhdes de dolares na
primeira rodada de financiamento e
iniciou o processo de listagem
padronizada para PO,

2024

Em maio, a AKSOPEEK™ emitiu
primeiro certificado de registro
Classe Ill na China.

L0
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Tubo PI

Cateter Medico PEEK
Os cateteres médicos de PEEK s8o resistentes e rigidos, sendo amplamente utilizados em tratamentos
minimamente invasivos, como cateteres para ablagdo por radiofrequéncia, cateteres de pungo, entre outros.

CF/PEEK

Compdsitos termoplasticos de fibra de carbono continua (CF)/PEEK. Apresentam as vantagens de leveza, alta resisténcia, transmitancia de
luz, esterilizac8o em altas temperaturas e estabilidade dimensional. Utilizados principalmente em instrumentos ortopédicos de precisdo.

Instrumentos de

direcionamento B
para haste femoral b =
L
Estrutura de posicionamento do rob6 cirurgico i
N o p—
v N
e
PEEK de grau implante

0 PEEK de grau implantavel possui madulo de elasticidade e densidade muito praximos
aos do osso humano, além de apresentar boa biocompatibilidade. E utilizado na
fabricagio de Cages intersomaticos para implantagao no corpo humang, e também em
diversas aplicagbes na medicina esportiva, odontologia e restaurag&o craniofacial. g m ﬂ ]

a0
PEEK de grau medico
O PEEK de grau médico esta disponivel em uma ampla gama de cores e atende aos
padrbes da FDA e da norma IS0 10993. Atualmente, & amplamente utilizado em
instrumentos cdontologicos e ortopédicos, bem como em estruturas de posiciona-
mento para robds cirdrgicos.

Resina PEEK
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Instrumentos de

direcionamento . Fixador PEEK para tibia e tornozelo

para hastes 0 suporte de fixagio externa de braco unico em PEEK é

intramedm ares / moldado por injegdo com 30% de fibra de carbono reforgada
- em PEEK, sendo leve e translicido. A moldagem por injegéo &

adequada para produgdo em massa.

Fixador externo do radio

Suporte radial externo translicido em PEEK com corpo
\ . 28 moldado por injegdo em PEEKSB00CF30 e bloco de
* ( \‘ . fixac@o metalico radiotransparente para maior leveza.

Fixador tipo grampo de barra de agulha PEEK
As bragadeiras de barra de agulha em PEEK podem ser moldadas por injegdo com
30% de fibra de vidro ou PEEK reforgado com fibra de carbono. Apresentam cores

- PEEK5600CF30 t ajustaveis, ciclo de produgo curto, baixo custo e s8o bastante versateis.
O PEEK reforgado com 30% de fibra de carbono possui excelente estabilidade dimensional, porém, apds a esterilizag8o, sua estabilidade
dimensional & ligeiramente inferior & do CF/PEEK. E recomendado para processamento com foco em dimensées préximas, podendo ser
mpoldado por injegéo € adequado para produgdo em massa.

Caixa de bateria PPSU
Protese de teste de
articulagao do joelho %
em PPSU - Aba de puxar PPSU
R 0 PPSU substitui a liga de titdnio em cirurgias

da coluna vertebral para criar passagens.

Caho PPSU

PPSU

0 PPSU possui boa resisténcia a temperatura e pode ser estenlizado repetidamente.
Disponivel em diversas cores, atende aos requisitos da FDA e da norma 1SO 10993
X Atualmente, & amplamente utilizado na fabricagdo de capas para estojos de instrumen-

"\\ tos, bases de teste para instrumentos ortopédicos e cabos de instrumentos.

\\ Haste heterotipica PPSU

Granulos de PEEK
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Introducao ao PEEK

Classificagao de plasticos

300°C

Plasticos de engenharia especiais de alto desempenho

200°C

Plasticos de engenharia de alto desempenho

150°C

Plasticos de Engenharia em Geral :;1,6 gg: 9
POoM

100°C

Plasticos de uso geral
ABS APS

Resina amorfa Resina cristalina

0]
HO —<: >—0H + nF—< >—(!—<: :)—F e KECO + —<: >— —4: :}— —{ >}~
_ﬁm 320°C

Introdugao ao PEEK (Poliéterétercetona)

A poliéter-éter-cetona (PEEK) € a cadeia principal da molécula que contém ligagGes nos compostos poliméricos aromaticos
lineares. Sua unidade constituinte é oxigénio-p-fenileno-oxigénio-carbonil-p-fenileno, um polimero termoplastico semicnistalino.
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Organizagao Autorizada de Testes e Certificagao

B o e

FHRSETHEARAT

CERTIFICATE

Testes de biocompatibilidade

Itens de teste

Padrao de teste

AKSOPEEK®Materiais

Teste de genotoxicidade

Teste de Ames

Ensaio de aberracBes cromossomicas
em células de mamiferos in vitro

Hemocompatibilidade

Testes de citotoxicidade

Teste de Implantacdo Ossea (26 Semanas)

Implantagdo muscular (26 semanas)
Teste de Sensibilizagdo Cutanea
Teste de Reatividade Intradérmica
Teste de pirogénio
Teste de toxicidade sistémica aguda
Teste de toxicidade sistémica subcrénica
Toxicologia

Caracterizagdo Quimnica

ISO 10993-3

ISO 109383-4

IS0 10993-5

ISO 10993-6

ISO 10993-10

[SO 10993-11

ISO 10993-17

ISO 10993-18

<SS S

implantaveis de grau medico

LRSS || 8

-~

< Q| |K
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Numero do produto
de resina PEEK

PEEK medico

( Grau Médico ) (Grau implantével)
CPEEKSBODG-MT)

PEEK5600GH-MT | PEEK-Preto

PEEK5600GB-MT | PEEK-Azule

@Odiﬁcacéa— PEEK5600CF30-MT ) PEEK + Fibra de Carbono

PEEK5600GF30-MT | PEEK + Fibra de Vidro AKSOPEEK®PEEK
de Grau Implantavel Médico

LF-CF/PEEK Composito de tecido de fibra de carbono PEEK

LU-CF/PEEK Compositos Unidirecionais de Fibra de Carbono PEEK

L

material PEEK de hidroxiapatita AKSOPEEK® HA PEEK
paraimplantes \de Grau Implantavel Médico,

—{ Modificagao )

material PEEK de grau para implantes AKSOPEEK® CF PEEK
com fibra de carbono picada \de Grau Implantavel Médico,

material PEEK de grau implantavel ( AKSOPEEK® LCF PEEK )_
reforgado com fibra de carbono continua de Grau Implantavel Médico,

G = Granulos

GH = Granulos Pretos

CF = fibra de carbono material PEEK de grau médico para AKSOPEEK® XR PEEK

GF = fibra de vidro implantes que pode ser visivel e oculto  \de Grau Implantavel Médico,
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Caracteristicas e vantagens

As excelentes propriedades do PEEK como plastico de alto
desempenho para uso medico.

oa
biocompatibilidade

raio X
Transmissibilidade

.e

40 7 v*&.

Alta resisténcia

%,.

Alta pureza o q“ ' = rv: Bac;t::gclnqs;gtmn
. : & : ‘ ﬂ\¢@
\i o . "NAA
l..\“. ‘,‘
Leve Hidrolise
Resisténcia

Principais vantagens

Resisténcia a o
corrosao

Desinfeccao
Resisténcia

Alta temperatura
Resistencia
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AKSOPEEK"’

A Changzhou Junhua Medical Technology Co., Ltd. desenvolveu de forma
independente a série AKSOPEEK® de materiais PEEK de grau implantavel,
que foram aprovados com sucesso nas certificagdes YY/T0660-2008 e

ASTM F2026, e obtiveram relatorios de verificagao de terceiros.

A série inclui os sequintes Graus de material:

AKSOPEEK®: Material PEEK de grau implantavel,

AKSOPEEK® HA: Material PEEK de grau implantavel com hidroxiapatita,
AKSOPEEK® CFE Material PEEK de grau implantavel reforcado com
fibras curtas de carbono,

AKSOPEEK® LCF. Material PEEK de grau implantavel reforgado com
fibras continuas de carbono,

AKSOPEEK® XR: Material PEEK radiopaco de grau implantavel.



AKSOPEEK®Produtos para a Industria Médica

1

Calota craniana em PEEK
Graus de material disponiveis

AKSOPEEK®
AKSOPEEK®HA

Implantes de PEEK para
Reconstrugao Maxilofacial
Graus de material disponiveis
AKSOPEEK®

"R

o
o

P g .
‘l\ Y ki *g..'.‘v

Banda em PEEK para externo

Graus de material disponiveis
AKSOPEEK®

Cage intervertebral em PEEK
Graus de material disponiveis
AKSOPEEK®

AKSOPEEK®HA

AKSOPEEK®XR

Pontes e coroas
dentarias em PEEK

Graus de material disponiveis

AKSOPEEK®

Componente femoral e tibial em PEEK

Graus de material disponiveis
AKSOPEEK®

Placas osseas em

PEEK Carbono

M/ 50s de material disponiveis

AKSOPEEK®| CF

Estrutura para vA;lvula
cardiaca em PEEK
Graus de material disponiveis

AKSOPEEK®

AKSOPEEK®XR

ﬁﬁ-;

Ancoras em PEEK
Graus de material disponiveis
AKSOPEEK®
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Propriedades

Desempenho Unidade Valor numerico
Tamanho da particula Malha 400
Resisténcia a tragdo MPa 865+33
Alongamento % 21402
Forga de flexao MPa 1619+237
Faixa selecionada de indice de fus&o para sinterizagéo SLS a/10 min 30-50
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@ Filamento de impressao 3D AKSOPEEK®

o

(+]

[+]

Q

Isso ajuda as impressoras 3D a manter o processamento

estavel e a evitar deformagdes.

As estruturas de Iimplantes podem ser projetadas e

personalizadas de acordo com as necessidades dos

pacientes.

Resistente a radiagéo de raios X.

Excelentes propriedades de transparéncia as ondas em

comparagao com os metais.

Comparagao de desempenho entre PEEK impresso em 3D e extrusao de perfil

Itens de teste
Modulo de flexdo

Resisténcia a flexdo

Tensdo emuma
deflexdo especificada

Resisténcia a tragao
Resisténcia a Fratura

Alongamento na ruptura

Resisténcia ao
impacto com entalhe

Densidade

Taxa de utilizagao
de materiais

Padrdes YY/T 0660

23000 MPa

=110 MPa

=110 MPa

=00 MPa

=0 MPa

=5%

=4 kJ/m?

1.28-1.32 g/cm?

AKSOPEEK®

AKSOPEEK® Impresso

Usinado a partir de Perfis em 3D com Filamento

3940 MPa

178 MPa

136 MPa

113 MPa

80 MPa

2357 %

46kJ/m?

1.300 g/cny®

=30%

4311 MPa (eixo X),
3904 MPa (eixo Y)

173 MPa (eixo X),
167 MPa (eixo Y)

141 MPa (eixo X),
133 MPa (exo )

95,02 MPa (eixo 7)
94,21 MPa (eixo Z)

1471% (eix0 7)
5.1 kJ/me{eixo X).
45kJ/mz(eixo Y)

11293 g/emi(erxo X).
1.290 g/cmi(eixo Y)

=85%

Conclusao

As pecas impressas 580 "mais rigidas®, com o eixo X apresentando uma
clara vantagem; o desempenha do eixo Y esta em pe de igualdade com
o5 perfis, indicando que ndo houve degradacdo devido 3 impressao.

As pegas impressas apresentam uma ligeira diminuiggo, mas
permanecem no mesmo nivel de desempenho, com ampla margem de

sequranga clinica

Ne ponto de deformag o clinicamente critico de *3,5%", a capacidade de
suportar carga das pegas impressas €, na verdade, maiar,

Para o eixo Z impresso, devido 3@ ligag3o entre camadas depender

- exclusivamente do entrelacamento secundano resultante da fuso

térmica e da resolidificagdo, o problema da profundidade insuficiente de
difus8o da cadeia molecular @ inevitavel Seu desempenho é inferior ao
de perfis extrudados, apresentando caractensticas parcialmente frageis,
como "escoamento precoce e fratura repentina’

As pecas impressas 530 mais "resistentes a impactos”, tormando-as

adequadas para cenarios de impacto, como aplicagbes em cirurgia

craniofacial e medicina esportiva

Com porosidade inferior a 1%, a densidade de impress&o ja rivaliza com
a dos perfis

Aimpressap direta economiza "um bloco de material’, reduzindo o custo

de cada peca em 40% e concretizando diretamente a produgdo

sustentavel

12



Aplicagao de disco PEEK

® AKSOPEEK®Disco dentirio

o

0 disco PEEK esta disponivel em quatro cores:

branco, marrom, amarelo e Cor de gengiva.

@ ® G @

Modulo de Radiotransparen Inibigdo
elasticidade blocompatlblild cia bacteriostatica
semelhante ac
dos ossos
humanos

,',

Protese parcial

0 modulo de
elasticidade,
semelhante ao do
0sso humano, pode
melhorar o conforto

dos tecidos orais dos

pacientes.

,.',

Implantar

Os implantes de
PEEK ndo quebram
facilmente e podem
reduzir a Blindagem
detensdo, o queé
benéfico para o
crescimentoea
deposigdo ossea

\ 4

Ponte dentaria
A ndo alergenicidade
pode prevenir
eficazmente reagtes
alérgicas em

pacientes.

Coroa Dentaria

Adureza adequada
nao so ndo danifica
os dentes originais,
como tambem
oferece alta
resisténcia ao
desgaste. Além
disso, uma
tenacidade suficiente
protege melhor os
dentes danificados .



Tabela de modelos de especificagoes de discos

Série OD 98 Série OD 95 Série de Pratos Quadrados
©98+10 ©95+10 140+150+10 140+220+10
D 9812 © 9512 140+150+12 140+220+12
D 98+14 9514 140+150+14 140+220+14
D 98+16 © 9516 140+150+16 140+220+16
©98+18 ©95+18 140+150+18 140+220+18
Serie OD 98 Serie 0D 95 Série de Pratos Quadrados
©98+20 ©95+20 140+150+20 140+220+20
$9B8x22 © 95«22 140%150+22 T140+220+22
98«24 © 9524 140+150+24 140+220+24
$98+25 © 9525 140%150+25 140+220+25
98426 ©95+26 140+150+26 140+220+26

Disco redondo

Disco quadrado

Formato de U
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Lista de propriedades AKSOPEEK®

Apresentagoes Padro de referéncia Unidade AKSOPEEK®  AKSOPEEK®HA AKSOPEEK®CF  AKSOPEEK®XR
Cor =& = Caqui Caqui PRETO Caqui
Contelido de fibra de carbono ASTMD3171 % = = 30 =
Temperatura de transigéo vitrea Tg IS0 113572 T 147 146 147 148
Temperatura de cristalizagdo Tc 1S0 11357-3 € 286 287 286 289
Ponito de fusdo Tm IS0 11357-3 T 340 342 340 339
Espectro infravermelho YY/T 0660 =2 Aprovado = = =
Espectro infravermelho ASTM F2026 = Aprovado Aprovado Aprovado Aprovado
b Al Sty YY/T 0660 % <0001 = = =
ta. A.s._B:‘E. ‘é“;‘J ”If;ﬂ&f?;dsfe SyMa  ASTMF2026 pom 58 183 224 207
Densidade IS0 1183 kg/m? 1308 1450 1410 1503
Resisténcia a tragéo (limite de escoamento) IS0 527 MPa 101 94 - 102
Resisténcia a tragio (na ruptura) IS0 527 MPa 73 73 224 100
Alongamento na ruptura IS0 527 % 15 9 28 14
Forca de flexdo 180178 MPa 166 166 327 155
Méadulo de flexdio 150178 GPa 4 43 19 43
Resisténcia ao impacto com entalhe IS0 180 kd/m? 52 47 83 6.4
Citotoxicidade in vitro IS0 10993-5 = Aprovado Aprovado Aprovado Aprovado

» Observagdes: Os valores na tabela s3o valores caracteristicos e ndc podem ser usados como critérios de aceitagio

Apresentacdes Padr3o de referéncia Unidade AKSOPEEK®LCF
Cor - = Preto
Temperatura de transicao vitrea Tg ISD 11357-2 S 147
Temperatura de cristalizagdo Tc ISO 11357-3 C 286
Ponto de fusao Tm ISO 11357-3 C 340
Espectro infravermelho ASTM F2026 == Aprovado
Contetido de fibra de carbono ASTMD3171 % 66
Intensidade ASTM D792 kg/m? 1580
Resisténcia a tragdo (na ruptura) ASTM D3039 MPa 880
Madulo de tragdo ASTM D3039 GPa 73
Forga de flexdio ASTM DT7264 MPa 1400
Madulo de flexdo ASTM D7264 GPa 65
Resisténcia a compressao ASTM D6641 MPa 670
Modulo de Compresséo ASTM D6641 GPa 60
Forga da viga curta ASTM D2344 MPa 100
Citotoxicidade in vitro ISO 10993-5 = Aprovado
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0 PEEK de grau médico possui requisitos de
biocompatibilidade e biosseguranga mais rigorosos do que
o PEEK comum e atende aos padrdes e requlamentagdes
estritos para dispositivos médicos. Ele passa por um
controle de produgdo e testes de qualidade mais rigorosos
para garantir sua estabilidade e confiabilidade em
ambientes biologicos, sendo adequado para aplicagdes
como dispositivos ortopédicos e intervengdes
minimamente invasivas.

Alta Boa Resisténcia Alto nivel de
pureza  biocompatibilidade & corrosao limpeza

6 ROba cirf"'gico (Graudn material:PEEKSGOOG—MT)




Cateteres medicos PEEK

Amplamente utilizado em instrumentos cirurgicos Interven-

cionistas e minimamente invasivos.

* A espessura minima da parede pode ser controlada em 0,05 mm

(Grau do material: PEEKS600G-MT/PEEKS5600GH-MT/PEEKS600GB-MT )

O cateter medico de PEEK possui excelente tenacidade, rigidez e
resisténcia a fadiga, com isolamento de até 5 kV em uma das faces (0,2
mm de espessura) e propriedades mecanicas, estabilidade dimensional e
resisténcia quimica a longo prazo, mesmo a temperaturas abaixo de 160
°C . Além disso, é resistente a impactos, retardante de chamas e mantém
sua capacidade de isolamento em ambientes Umidos ou em altas
temperaturas, tormando-o adequado para diversos métodos de
esterilizagao.

Nossos cateteres de PEEK sdo amplamente utilizados em instrumentos

cirurgicos intervencionistas cardiovasculares e cerebrovasculares e
minimamente invasivos, incluindo cateteres intravenosos e de ablagao por
radiofrequéncia cardiaca, instrumentos cirdrgicos laparoscopicos,

endoscopios e assim por diante.

Pos-processamento personalizado

Cateteres medicos, tubos capilares e tubos multilimen em
PEEK personalizados para atender as mais diversas
necessidades; Tecnologia avangada de impressao em anel
para garantir que a fita fique nivelada, a escrita seja nitida e
a tinta de grau meédico ndo se desprenda; Fornecemos
ferramentas de flangeamento ndo padronizadas e
equipamentos de perfuragdo médica para garantir alta
precisdo e remogado automatica de cavacos; Moldes
personalizados para fusdo térmica precisa, curvatura

suave e sem rugas.

Perfuracio e flangeamento



Propriedades mecanicas do PEEK e outros dados de testes de desempenho

i ds TSt Tt
Resisténcia a tragio (23°C ) MPa IS0527 95 Rigidez dielétrica (Zmm) kV/mm  |EC 60243-1 20
Resisténcia 4 flexdo (23 °C ) MPa 180178 155 constante dielétrica IEC 62631 30
Modulo de flexao (23 °C) GPa IS0178 ah Resisténcia de superficie Q GB/T31838.3 10
irlete e oy e me ISD1TIU_ Sempausa Resistividade volumétricaQ  IEC 62631 10
Outras propriedades Padraodeteste  Valor de teste

Ponto de fusdo °C IS0 11357 343 Densidade g/cm? IS0 1183 134002
Temperatura de deflexdotérmica®C  1S0 75A-f 152 Dureza Rockwell HRR GB/T 33982 18
Temperatura de uso continuo °C UL 746B 260 Coeficiente de Atrito ASTM D3702 030-0.38
Coeficiente de expansaotérmicappmk® 190 11359-2 45 Absorciodedgua (23°C, 24horas)%  1S062-1 007
Condutividade térmica W/(mK) IS0 /CD22007-4 029 Contragao de moldagem Paraleio a diregéio da fluxo 12
Especificagoes do tubo de cateter médico em PEEK

NAO. oD iD

1 05 ®03 04

2 @038 ®03 ®04 B05 D06

3 ®1.0 ®04 ®06 08 09

4 @12 ®03 ®05 ®07 @09 B1]

5 14 ®04 €06 08 @10 @12

6 @15 ®03 @05 ©07 09 oL1 @13

7 ®16 ®03 ©05 07 $09 11 13 D15

8 ®18 ®04 P06 ©08 P10 B2 D14 15 PI6 BT

9 20 ®03 ®05 07 ®0S 10 @12 D14 P16 LT D18

10 @22 ®04 ©06 08 10 ¢12 014 $16 OI8 20 2]

1 24 ®03 @05 ®07 09 ®11 913 915 O17 919 021 323

12 26 ®04 @06 ®08 10 @12 ®l4 P16 S8 ©20 922 @24 O25

13 @28 ®03 ©05 07 09 ¢11 913 15 17 P19 @21 023 025 @27

14 @30 04 €06 08 ®10 P12 14 B16 ©18 20 22 24 026 $28 ©29

15 32 ®03 ©05 07 09 11 013 BI5 &17 19 21 23 925 27 029 030

16 495 D415 425 0435 455

17 @10 ®87

18 @12 ®10 11

19 1/32 $025 05

20 116 ®01 @013 025 ©038 05 G075 HI0 12

21 118 ®05 €075 ©10 $12 020 B22

a de especificagdes, sempre em estogue, e podemn ser personalizados de acordo com
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Tubos termoplasticos de PI

Polimeros multifuncionais oferecem uma ampla gama de
propriedades desejavels. -

* Pode ser usado por longos periodos epuafifienteS com temperaturas de ate 300,56

(‘Caractﬂ'istitas € beneficios do cateter médico PI

o Boa estabilidade dimensional, a precisao pode ser
estabilizada em 0,02 mm.

o Boa resisténcia a temperatura e propriedades de
isolamento térmico , suportando por longos
periodos até 250 °C .

s Bom isolamento, rigidez dielétrica nao inferior a
300 kV/mm.

o Boa resisténcia quimica, tolerancia a maioria dos
reagentes, exceto solugbes acidas e basicas
fortes.

o Boa esterilizabilidade, resistente ao oxido de
etileno, altas temperaturas e pressoes, irradiacao e
outros métodos de esterilizagao .

o Forte capacidade de adesdo; o tratamento da
superficie do material permite excelente aderéncia
a outros materiais, mesmo com metais.
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Dados de teste de desempenho PI

Propriedades Mecanicas Padr3o de teste Unidade JUNHUA®PI-MT

~ Densidade - IS0 1183 gond 4 s £l
- Resisténcia a ragéo - Isoszt MPa 95 e
Sl St e W e Y A O

Forga de flexdo IS0 178 MPa 138

" Rigigd:ele'tr‘ma (2;?«_17) 7 |EC 60243-1 _K'VTm_m_ 4 FJ y ;5 R /

TETTper_atura de distor;éls térr?ca_ I I_S(;?E—Uﬂ _ - —"C_ : - _230_ N
e _Ter;p_erahn'; de uso continuo ULT46B 4 o / e /7

Especificagoes do tubo de cateter Pl Medical

NAO. ob ID

i 05 ®03 04
2 08  ®03 ®04 05 ®06 S
3 ®10 ®04 @06 608 @09
4 12 ®03 @05 ®07 09 @11 - -
5 14 ®04 @06 G088 10 @12
6 ®15 ®03 05 ®07 09 611 @13
7 16 ®03 ®05 07 409 o1]1 ®13 15
8 18 ®04 ®06 ©08 10 ©12 O14 G5 &6 617
9 20 ®03 ®05 07 09 $10 ¢12 ¢4 ®16 617 18
10 ®22 04 ®06 O08 10 912 Ol4 BI6 B8 020 2]
1 24 ®03 #05 ¢07 @09 @11 13 $15 617 ©19 621 @23
12 926 ®04 ®06 A08 10 B2 B14 OI6 O18 620 @22 D24 D25
13 28 03 ®05 ®07 09 11 o13 O15 o17 619 021 923 625 427
14 $30 ®04 06 ®08 P10 12 Ol4 P16 GI8 O20 ©22 D24 26 $28 ®29
15 $32 ®03 05 ®07 ®09 B11 ®13 15 &7 &19 621 23 25 27 629 630
16 495 ®415 ©425 B435 0455
17 ®10 a7
18 ®12 o0 &1
19 1/32 025 05
20 1116 ®01 @013 $025 038 405 @075 10 ®12
2 1/18 ®05 ®075 S0 S12 020 322

Os cateterzs medicos da Pl estéo disponiveis em uma ampla gama de especificapdes, sempre em estoque, e podem ser personalizados de acordo com
necessidades especificas




@ Suporte para Trauma]Fixaqéo Externa (Grau do material :PEEKSGOOCF:’.D—MT)

o 75

Suporte de fixagdo externa de brago unico

Tabela de desempenho tipico

Apresentagdes
Conteddo de fibra de carbono
Resisténcia a tragéo
Modulo de tragéo
Alongamento na ruptura
Forga de flexdo
Modulo de flexdo
Resisténcia ao Impacto com entalhe
Temperatura de distorgdo térmica
Coeficiente de Expansao Termica
Condutividade térmica

Absorgao de agua em 24 horas

Densidade

PFNA moldado por injegao
Padr3o de referéncia Unidade
ISO 527 MPa
IS0 527 GPa
IS0 527 %
IS0 178 MPa
IS0 178 GPa
IS0 180 KJ/m?
ISO 75A-f C
IS0 11359-2 ppmK !
IS0 /CD22007-4 WY/ (m-K)
1S0 62-1 %
1S0 1183 g/cm?

Dispositivo de direcionamento para
haste intramedular do timero

PEEKS600CF30-MT

30%
230
23
20
320
21
g8
315
15
095
0.04
144002

nento tecnico para ooter Ingicadores



Compositos termoplastlcos de PEEK refor¢cados com
ﬂb_ra de  carbono ¢ contlnua

oa transmitancia de raios X,

Contetido de massa de fibra de carbono ASTM D3529 % 66 66 60
Densidade ASTM D792 g/cm? 1.58 1.58 155
Durémetro ASTM D785 HRE 105 104 102
Resisténcia a tragdo ASTM D3039 MPa 2200 880 700
Modulo de tragao ASTM D3039 GPa 130 73 70
Forca de flexdo ASTM D7264 MPa 2000 1400 900
Madulo de flexéo ASTM D7264 GPa 116 65 73
Resisténcia a compresséo ASTM D6641 MPa 1200 670 630
Modulo de Compressao ASTM D6641 GPa 120 60 56
Temperatura de distorgdo térmica ASTM D648 T 332 332 332
Resisténcia a compressdo apos impacto ASTM DT7137 MPa 220 225 230
Tenacidade a fratura interlaminar do tipo | ASTM D5528 J/m? 1400 1410 1430
Forga da viga curta ASTM D2344 MPa 110 100 80
Resisténcia ao cisalhamento no plano ASTM D3518 MPa 140 140 145
Modulo de cisalhamento no plano ASTM D3518 GPa 45 45 45

e Ortopédico (Grau do material: LF-CF/PEEK )

Instrumentos cirtrgicos femorais Intertan Prego supracondilar femoral Haste Intramedular proximal do umero
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0 PPSU é um termoplastico amorfo de alto desempenho
com melhor resisténcia a impactos e produtos quimicos do
que o PSU e o PEl. A resisténcia a hidrolise do PPSU
demonstrou ser superior a de outros termoplasticos
amorfos em testes de falha em autoclave, sendo adequado
para dispositivos médicos devido a sua capacidade de

suportar esterilizagdo a vapor ilimitada.

© & ® ©

Isolamento Boa Estabilidade Resisténcia
elétrico  biocompatibilidade Dimensional a hidrdlise
Cor PPSU e codigo de cores
Cor Preto Natural Azulclaro  Azul escuro Verde Amarelo Cinza Vermelho Branco
Codigo BLOOT NOOD BBO9 DB0O099 GR350 Y159 GGB126 R8040 W002
— e
= iy k. 2., e
o . y
de dequado para de produto: barra redonda, barra perfilada, chapa grossa e pegas usinadas (pegas ndo moldadas por injegao)
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Propriedades fisicas e aplicagoes do PPSU

Valores tipicos para produtos sem cor, a 23°C. Test Method Unit Typical Values
Propriedades Mecanicas
Resisténcia a tragéo IS0 527 MPa . T0
Modulo de tragao I IS0 527 I MPa I 2270
Alongamento no escoamento . 1SO 527 . % . 78
Forca de flexdo . IS0 178 . MPa . 105
Modulo de flexdo . IS0 178 . MPa . 2400
Resisténcia ao impacto com entalhe Izod . 1S0 180/A . KJ/m? . 98
Desempenho térmico
Temperatura de distorgdo térmica IS0 75-2 C 196
Temperatura de fransi¢éo vitrea I IS0 11357-2 I C I 220
Coeficiente de Expansao Linear . IS0 11359-2 . E&K . 55
Retardancia a chama (espessura de 1,5 mm). I uLe4 I Class I V-0
Propriedade elétrica
Resistividade volumeétrica IEC 60093 am >1E13
Resistividade superficial . IEC 60093 . 0 . >1E15
Permissividade Relativa e i ! ! i
@IMHZ |IEC 60250 37
@100HZ . IEC 60250 . E* . 15
Fator de Perda Dielétrica | |
@IMHZ IEC 60250 = 86
Rigidez dielétrica 2mm . IEC 60243-1 . KV/mm . 15

Propriedades gerais e de processamento

Densidade 1S01183 g/cm3 129
Absorgdo de agua saturadaa 23 °C ' ' '

analise de 150% em relagio a umidade. | 5062 _ % | 95
Contragdo de moldagem (paralela) ISO 2577,294-4 09
Contragéo de moldagem (vertical) ISO 2577,294-4 1
indice de Fusdo IS0 1133 g/10min 28-38
Faixa de temperatura de fusdo, moldagem por injecéo/extruséo o 290-320
Faixa de temperatura do molde, moldagem por injecdio/extrusdo e 140-180

. / * o

Caixa de bateria PPSU Aba de puxar PPSU Protese de teste de articulagdo Cabo PPSU
do joelho em PPSU
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Principais pontos fortes '(%é'cidades de

Processamento

@ Equipamento de granulagao modificado de grau médico

—

0 equipamento de granulagdo modificado de grau medico é
utilizado para processar matérias-primas plasticas de grau
meédico, transformando-as em particulas uniformes e estaveis. O
processo de granulagdo modificado geralmente inclui as etapas
de mistura dos plasticos, fuséo, extrusao, resfriamento, corte e

outras, resultando em particulas de alto desempenho que

Equipamento de extrusao de perfis de grau médico

Extrusdo de precisdo em produtos perfilados que atendem aos
padrdes da industria médica, garantindo alta pureza, dimensdes
precisas e excelentes propriedades mecanicas; Alem disso, nossa
empresa possui uma oficina limpa de extrusdo de produtos
perfilados para o setor médico com Sala limpa Classe 100.000,
adequada para a produgdo de produtos meédicos de alto padrao.

( Sala limpa para extrusao de produtos com perfil médico classe 100.000)

o Atende a nigorosos padres de salde e seguranga.
= Controle de processo de produgéo de alta precisdo
o Capacidade de produgéo eficiente e produtos de alta qualidade.

-3 o Protegao ambiental e economia de energia

N, SR

— L

- e
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@ Fornecer moldagem por injegao OEM

Oferecemos uma gama completa de servigos OEM, incluindo
suporte ao design do produto, servigos de fabricagcdo de moldes,
produgdo, controle de qualidade, logistica de embalagem e
servigos pos-venda. Independentemente das suas necessidades,
podemos fornecer solugdes de servigo flexiveis para ajuda-lo.

Alcance seus objetivos de negaocios.

Clnjetora de micro-precisao importada\l .

da Alemanha F, ’

» Alta produtividade \//
> Ampla aplicabilidade w

Usinagem de Preciséo

> Economia de Materiais

@ Equipamentos de processamento especializados

Nossa oficina de gravacdo CNC esta equipada com maquinario
CNC de ultima geragao, incluindo maquinas de gravagao de 3,4e 5
eixos, além de centros de usinagem de alta precisdo com
deslocamento lateral, especializada no processamento de pegas
de alta precisao e qualidade. Somos capazes de lidar com tarefas
complexas de usinagem, como corte, gravagao, furagdo e
fresagem de pegas de precisdo, e estamos comprometidos em
fornecer os melhores servigos de usinagem para atender as
diversas necessidades de nossos clientes em termos de alta
precisao e qualidade.

( Oficina de usinagem CNC )

Processamento de alta preciséo e qualidade

Automagdo e eficiéncia

Versatilidade e adequagéo do matenal — ——=
> Baixo custo e alta eficiéncia econémirﬁ \

- = |§

- !.; g £

v

da,
LA
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Detector de falhas por
ultrassom

E utilizado principalmente para
detectar defeitos como inclusdes,
folgas, rachaduras e poros dentro do
produto.

Espectrometro FTIR

A espectroscopia FTIR e usada
principalmente para identificagéo de
materiais e possui fungéo de
reconhecimento automatico, que
permite distinguir materiais com
diferentes grupos funcionais, como
PEEK, PPS, PPSU, PI, etc.

Calorimetro de Varredura

Diferencial (DSC)

A calorimetria diferencial de
varredura e uma técnica gue mede a
diferenca de energia (ou diferenca de
poténcia) por unidade de tempo
entre uma substancia e uma
substancia de referéncia em fungao
da temperatura, sob controle de
temperatura programado.

Colorimetro

Comparar os valores de diferenca
de cor de cada lote de
matéria-prima e garantir a
estabilidade da cor entre cada lote
de perfis.

Maquina universal
para teste de fricgao e
desgaste

Teste o coeficiente de atritoe a
quantidade de desgaste do
material sob determinada carga e
velocidade.

Autoclave vertical

Testar se o material
PEEK5600GF30 ira precipitar po de
carbono em um ambiente de

desinfeccéo de alta temperatura.



Analisador Termograv Testador de torque
*; meétrico (TGA) digital
Um analisador Utilizado para medir e exibir
termogravimeétrico € um o torque, garantindo que os

instrumento que utiliza a fixadores sejam apertados

-
]I
I

termogravimetria para medir a de acordo com os requisitos.

J

relagdo entre a temperaturae a
massa de uma substancia.

Testador de fadiga

Magquina de teste o3
pneumatica FD5000-P

universal

E utilizado para testar parametros Utilizado para simular e

mecanicos gerais, como resisténcia testar o desempenho de

a tragao, flexdo e modulo de fadiga de materiais ou

elasticidade de produtos. componentes sob estresse

Detectar pneumatico repetido.

Equipamento de deteccao de corpos estranhos
por raios X

E utilizado principalmente para detectar defeitos como metais internos,
objetos estranhos, bolhas, rachaduras, etc, durante o processo de

producdo.
Magquina de
il Medicao por Coor- Sistema de
E denadas (CMM) medigao por video

Para produtos com altos requisitos de Detectar precisdo dimensional

deteccao de precisdo dimensional e de forma em 2D é possivel.
tndimensional e tolerancia Para produtos com requisitos
geometrica e posicional, a precisdo de de alta tolerancia, a precisdo
da inspegdo pode chegar a

0,001 mm.

detecgao pode atingir 0,0005 mm, o
que permite fornecer relatorios de

inspegao dimensional tridimensional
aprovados pela industra.

28



@

MUINETS
NitrAssist

7:‘ smith&nephew

Parceiros

@' iﬂgw‘z%bﬁ%lﬁl_%o@
@ Medironic
GO

> wreo
=3=Fi]

i PABES

DOUBLE MEDICAL

MicroPort

Changzhou Junhua Medical Technology Co., Ltd.

Tel: +86 519 86228879 +8613915088386

mail: chinaPEEK@chinaPEEK.com

Enderego: Rua West Lake West, n°® 160, Edificio 2, Zona Nacional de
Desenvolvimento Industrial de Alta Tecnologia de Wujin,
Cidade de Changzhou, Provincia de Jiangsu, China




